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A device for assembling a first section (1) and a 
second section (2) with one end abutting one surface of 
said first section (1) which has two inwardly extending 
longitudinal flanges (3), by means of a connecting part 
(5) having two flexible arms (7) and being fitted into one 
end of the second section (2) of which at least one wall 
(2a, 2b) is provided with an aperture (10) for a locking 
cam (6). The flexible arms (7) of the connecting part 
(5) can be resiliently bent and the arm ends include a 
projection (8) extending outwardly therefrom. The size 
ratio between the gripping end (7-8) of the connecting 
part (5) and the spacing between the flanges (3) is such 
that the flexible arms (7) are urged towards one another 
by said flanges (3) before springing apart resiliently when 
said connecting part (5), inserted between the flanges (3) in 
a position parallel or slightly oblique thereto, is positioned 
perpendicularly to said first section (1) by rotating the 
second section (2) provided with said connecting part (5). 

(57) Abregd 

Dispositif d'assemblage d'un premier profile (1) et d'un deuxieme profite (2) abute\ par Tune de scs cxtremites, contre une face 
dudit premier profild (1) pourvue de deux ailes longitudinales rentrantes (3), au moyen d'une piece de liaison (5) comportant deux branches 
flexibles (7), engagee dans une extremity du deuxieme profile' (2) dont au moins Tune des parois (2a, 2b) est pourvue d'un orifice (10) 
pour le passage d'une came de serrage (6), caractens6 en ce que les branches flexibles (7) de cette piece de liaison (5) sont dotees d'une 
capacitd de deformation elastique et se terminent, chacune, par un bee (8) orientd vers Texteneur, le rapport dimensionnel entre Textn5mit6 
d'accrochage (7-8) de la piece de liaison (5) et recartement des ailes (3) 6tant tel qu'il autorise successivement le rapprochement des 
branches flexibles (7) sous Taction desdites ailes (3) et ensuite leur ecartement sous Teffet de leur elasticity lorsque ladite piece de liaison 
(5), apres avoir 6t6 engagee entre lesdites ailes (3) dans une position parallele ou legerement oblique par rapport a celles-ci, est ensuite 
amende dans une position perpendiculaire audit premier profile* (1), par rotation du deuxieme profild (2) muni de ladite piece de liaison (5). 
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Proc^de et dispositif d 1 assemblage de profiles, et structure 
demontable en faisant application. 

La presente invention concerne un procede et un 
dispositif d'assemblage de profiles orients suivant deux 
5 directions s6cantes, notamment pour la realisation 

d'ossature de cloisons d^montab les. Par suite, elle vise 
egalement les structures demontables comportant application 
de ce dispositif et de ce procede, tels que les cadres ou 
ossatures de cloisons demontables. 

10 On connait ( F R-A-2 . 1 60 . 785 ) un dispositif d'assemblage 

de deux profiles dont L 'extremity de L'un au moins est 
tubulaire et vient buter contre une face de I'autre, 
celui-ci comportant, sur ladite face, des rainures dont 
I 'entree est plus etroite que le fond, l f extremit£ du 

15 profile tubulaire en contact avec I'autre profile renfermant 
un coulisseau en forme de "A" et muni de griffes disposees 
en vis-a-vis, ce coulisseau etant susceptible de se deplacer 
legferement, I ong i t ud i n a L erne n t , sous I'effet d'un 
excentrique, de fapon que ses griffes viennent penetrer dans 

20 les rainures et agripper le bord interne des rainures de la 
face de I'autre profile et exercer une traction sur 
celui-ci, afin de serrer le bout du premier profile sur la 
face du second, une echancrure etant prevue sur le bout du 
premier profile pour pouvoir agir sur les branches du 

25 coulisseau au moyen d'une pince, afin de permettre le 
montage ou le demontage de I 'assemblage. 

Ce dispositif presente au moins quatre inconvenients : 

- il necessite un decoupage special de L'extremite du 
profile appeiee a etre appuyee contre la face de I'autre ; 

30 - il necessite I 'ut i Li sat i on d'un outil special pour 

I'ecartement ou Le rapprochement des branches du coulisseau 
d 1 assemb lage ; 

- il ne permet pas de fixer solidement une traverse sur un 
montant constitue par un profile ouvert, sans provoquer une 

35 deformation de ce dernier ; 

- enf in, et surtout, il ne permet pas de r^soudre le 
probieme que les i nst a I lat eurs rencontrent lorsqu'il s'avere 
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n£cessaire de fixer des profiles horizontaux dont Les 
extremites doivent etre abutees contre des montants appuy^s 
centre des murs ou cloisons fixes, ou contre des montants 
raidis par d'autres traverses d&jh mises en place, et qui, 
de ce fait, ne peuvent etre deplaces ou subir un leger 
f Uchissement vers I'exterieur permettant I ' engagement , 
entre lesdits montants, desdits profiles horizontaux munis 
de leurs coulisseaux d'assemblage Sergeant pa rt i e I lement 
desdites extremity. 

Pour remedier a ce dernier inconvenient, on a propose 
(EP-A-0 .359.638) une piece i n t e rme d i a i re de Liaison r€alis£e 
sous La forme d'un profile ouvert presentant une section 
approximat i vement en "C M £ angles vifs et comportant deux 
branches laterales disposees en vis-a-vis, reliees a une 
extr^mit^ par une paroi de fond pourvue d'une ouverture 
oblongue et prolongee, a I'extremite opposee, par deux ailes 
rentrantes separees par une fente centrale t ransve rsa le, 
cette piece etant encore pourvue d'encoches laterales qui 
s'ouvrent sur I'une ou I'autre de ses deux tranches opposes 
20 et qui sont m£nag6es £ la fois dans l f une au moins desdites 
ailes et, en regard, dans la paroi de fond. En outre, les 
deux tranches opposes de cette piece intermedial re de 
liaison sont biseautees suivant deux directions paralieies. 
La pi^ce pr£cit£e permet L 'assemblage d'un premier 
25 profile et d'un second profile orientes I'un par rapport a 

I'autre suivant deux directions secantes, cette piece venant 
s'engager dans chacun des profiles dont I'extremite du 
premier, dans laquelle peut coulisser ladite piece, vient 
abuter contre une face du second qui presente une ouverture 
30 deiimitee par deux rebords lateraux s'etendant I'un vers 
I'autre et qui viennent s'engager dans les encoches de 
ladite piece, laquelle sous I'effet d'une goupille formant 
excentrique agissant sur cette derni^re k travers des 
orifices menages au moins dans led it premier profile, est 
35 susceptible de se deformer e I a s t i quemen t sensiblement dans 
la direction du premier profile pour tirer ce dernier en 
serrant son extremite contre la face precitee du second. 
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Grace aux dispositions susment ionn6es, iL est possible 
de mettre en place un profile horizontal entre deux montants 
rigides ne pouvant etre d6plac6s ni fl^chis en direction de 
I'ext^rieur, en orientant le profile horizontal de manifcre 
5 que sa largeur soit parallfcle aux montants et en engageant, 
dans cette position, les extr£mit6s dudit profile horizontal 
munies des pieces intermddi ai res de liaison, dans la gorge 
long i tudi na le desdits montants, apres quoi on bascule Le 
profile horizontal autour de son axe longitudinal, sur 90 
10 degres, de mam'ere que Les rebords d6limitant I'entree de la 
gorge des montants viennent s'introduire dans Les encoches 
desdites pieces intermediates de liaison. 

Toutefois, ce dispositif presente aussi de s£rieux 
i nconv£ni ent s soulign£s ci-apres. 
15 Les pieces intermedial res de liaison peuvent 

s'escamoter entierement, lors des manipulations 
d'assemblage, a I'intSrieur du profile dans lequeL elles 
sont log£es avec une aptitude de cou I i ssement , ce qui 
compLique Le montage. 
20 Si, en theorie, les pieces i nt e rmedi a i res de Liaison 

peuvent etre decouples facilement par trongonnage d 1 un 
profile de grande longueur, en pratique, la coupe en biais 
n»est pas facile h obtenir, avec precision. On doit, en 
effet, veiller £ ce que les deux pieces de liaison disposes 
25 aux extremites d'un meme profile, aient leurs tranches 

biseautees disposees par a I 16 Lement , faute de quoi le montage 
du profile sur deux profiles qui lui sont perpendi culai res 
ne serait pas possible. 

II est difficile de maintenir Les pieces intermediai res 
de liaison dans la position souhaitable pour que Les rebords 
rentrants du profile puissent s'engager sinon automatique- 
ment, du moins facilement, dans les encoches desdites pieces 
intermediai res, ce qui compLique les operations de montage. 

Compte tenu du fait que Les pieces de liaison prennent 
appui contre le fond de deux gorges opposees des montants, 
par I ' i nt e rmedi a i r e de deux pointes di agona Lement opposes 
de L'une de leurs branches en forme de paralieiogramme, 
elles peuvent basculer facilement dans une direction, lors 
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des manipulations d 1 a s semb I a ge , de sorte que cette 
conformation ne garantit pas un assemblage des profiles dans 
des plans r i gou r eusemen t perpendiculaires, lequel depend 
done de I'habilete des executants. 
5 Le reglage de niveau des deux extr£mit£s de la 

traverse, lors de sa mise en place entre deux montants, 
reste difficile a r6aliser, en raison du fait qu 1 i I n'existe 
aucun effet d ' immobi lisation en position de ladite traverse, 
avant son blocage d£finitif £ I 'emplacement pr£vu, au moyen 
10 de I ' excent r i que . 

L 1 invent ion a notamment pour but de rem^dier aux 
inconv£nients susment i onn£s des dispositifs d 'assemblage des 
types pr£cit£s. 

Suivant I'invention, un premier profile comportant, au 
moins sur I'une de ses faces, deux ailes long i tudi na les 
rentrantes et espacees, et un deuxi^me profile destine a 
etre abute, par I'une de ses extremity, contre ladite face 
dudit premier profile, sont assembles au mo/en d'un 
dispositif d'assemblage comprenant une piece de Liaison 
comportant deux branches^ f lexibles et se trouvant engagde, 
avec une aptitude de mouvement longitudinal, dans ladite 
extr^mitd du deuxieme profile dont au moins I'une des parois 
deiimitant le logement de ladite piece de liaison est 
pourvue d'un orifice pour le passage d'une came de serrage 
permettant de d^placer cette derniere, les extr£mit£s 
d'accrochage des branches flexibles de ladite piece de 
liaison deiimitant, par leurs surfaces exterieures, une 
largeur et une epaisseur s'inscrivant dans un rectangle, 
lesdits dispositif et procede etant notamment remarquables 
par le fait que les branches flexibles de la piece de 
liaison sont dotees d'une capacity de deformation elastique 
et se terminent, chacune, par un bee oriente vers I'exte- 
rieur, et par le fait que les diagonales dudit rectangle ont 
une dimension l£g£rement superieure £ I'^cartement des 
surfaces placees en vis-a-vis des deux ailes rentrantes, le 
rapport dimensionnel entre ces diagonales et cet ecartement 
etant tel qu'il autorise, sue ce s s i vement , le rapprochement 
desdites branches flexibles sous faction des ailes 
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Longitudina les rentrantes, et ensuite leur £loignement, sous 
L'effet de leur 6lasticit£, lorsque ladite pidce de Liaison, 
aprds avoir 6t£ engagde entre lesdites ai les dans une 
position parallele ou I6gerement oblique par rapport k 
ceLLes-ci, est ensuite amenee dans une position 
pe r pend i cu I a i re audit premier profile par rotation du 
deuxifcme profile muni de ladite pi&ce de liaison. 

Le proc£d6 et le dispositif selon I'invention procurent 
plusieurs avantages i nt^ressant s • 

lis permettent de r^aliser des assemblages de profiles 
de sections varices, de manidre simple et rapide, Le 
posi t i onnement stable et rigoureux d'une traverse entre deux 
montants subtenant par simple pivotement de ladite traverse 
sur 90 degr£s ou approx i mat i vement , n£cessitant un tres 
15 faible effort. 

En outre, la traverse peut etre mise en place sans 
nScessiter un d£placement ou uh f I6ch i ssement des montants 
vers I'ext^rieur, lesquels peuvent done se thouver en appui 
contre un mur ou une cloison, ou d&jh raidis par une ou 
20 plusieurs traverses (sup£rieure ou inf^rieure) pr£c£demment 
mises en place. 

La piece de liaison peut etre obtenue facilement et de 
mani£re 6conomique, par tronponnage et coupe droite d'un 
prof i 16. 

25 Cette pi£ce reste toujours accessible a L'extr^mit^ du 

profile, car elle ne peut s'escamoter entierement & 
I'intirieup de celui-ci. 

Les pieces de liaison restent engag£es dans les 
extr£mites de la traverse dans une position f onct i onne I le, 
30 avant et durant L'accrochage de ladite traverse sur les 
montants ou poteaux de la structure. 

Des pieces de liaison absolument idendiques peuvent 
etre positionn£es aux deux extr£mit6s d'une meme traverse 
sans qu'une position particulifcre ne soit impos6e a chacune 
d r elles, avant et pendant l f accrochage de ladite traverse 
sur les montants de I 'ossature. 

Les buts, ca r a c t 6 r i s t i que s et avantages ci-dessus, et 
d'autres encore, ressortiront mieux de la description qui 
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suit et des dessins annexes dans LesqueLs : 

La figure 1 est une vue en perspective 4clat£e d'un 
premier exemple de realisation du dispositif d 1 assemb Lage 
selon L f invention. 
5 La figure 2 est une vue en plan et en coupe partielle, 

iLLustrant un montant, une piece de Liaison et L'une des 
portions extremes d'une traverse, repr^sent^s avant 
assemblage et sans la came de verroui llage. 

La figure 3 est une vue en plan de la piece de liaison 
10 de ce dispositif d 1 assemb lage • 

La figure 4 est une vue de detail et a plus grande 
6chelle de la figu_re 3, montrant une conformation possible 
de I'une des branches de la pidce de liaison. 

La figure 5 est une vue en Elevation d'un exemple 
15 d'execution de la came de serrage de la piece de liaison. 

La figure 6 est une vue en coupe transversale selon la 
Ligne 6-6 de la figure 5. 

La figure 7 est une vue semblable a la figure 2, 
montrant les profiles en position d • assemb lage, avant 
20 verroui I lage. \ 

La figure 8 est une vue de detail et a plus grande 
£chelle de la figure 7. 

La figure 9 est une vue en coupe selon la ligne 9-9 de 
La figure 7. 

25 La figure 10 est une vue semblable a la figure 7, 

montrant les profiles en position d 1 assemb Lage, apr^s 
verroui L lage . 

La figure 11 est une vue de detail et a plus grande 
6chelle de la figure 10. 
30 La figure 12 est une vue en coupe suivant la ligne 

12-12 de la figure 10. 

La figure 13 est une vue en plan avec coupe partielLe 
d'un autre exemple de conformation de la pi£ce de liaison et 
d'une plaquette de coincement qui peut avant ageusement 
35 equiper l'extr£mit4 d'accrochage de Ladite piece de liaison. 

La figure 14 est une vue en coupe selon la ligne 14-14 
de la figure 13. 

La figure 15 est une vue de face de la plaquette de 
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coincement susment i onn£e . 

La figure 16 est une vue de cot6 de cette pLaquette. 
Les figures 17 et 18 sont des vues de face illustrant 
Le rapport dimensionnel entre Les diagonales des rectangles 
5 delimitds par Les surfaces externes des extr6mit£s 

d'accrochage des branches dlastiques de La pifece de Liaison, 
et L 1 6 ca r t ement des surfaces opposes des deux ai les 
rentrantes, du premier profile. 

La figure 19 est une vue en coupe transversale d'un 
10 autre exemple de conformation tr£s simplifi^e d'un montant 
du genre de celui qui est illustr£ aux figures 17 et 18. 

Les figures 20 £ 22 sont des vues s c h £m a t i que s 
illustrant les diff£rentes phases de I'engagement de la 
pi&ce de liaison entre les ailes d'un profile orient^ 
15 perpend iculairement. 

La figure 23 est une vue en perspective £clat6e d'un 
autre mode d'ex^cution du dispositif d'assemblage de 
profiles selon I 'invention. 

La figure 24 est une vue de face et en coupe verticale 
20 montrant les prof i Us as\sembl6s. 

On se reporte auxdits dessins pour d^crire des exemples 
int£ressants de mise en oeuvre du proc§d4 et de realisation 
du dispositif d'assemblage de prof i Us selon L 'invention. 

Gdn^ralement, on assemble o r t hogona lement des profiles 
25 verticaux qui, pour cette raison, seront appeUs Le plus 

souvent "montants" dans la suite de la description, et des 
profiles horizontaux que L'on appellera "traverses" pour les 
distinguer des autres. Toutefois, I'invention peut etre 
£galement appliqude a ['assemblage de profiles suivant deux 
30 directions secantes, lesquelles peuvent former des angles 
superieurs ou inf£rieurs d 90 degr£s. Habitue I Lement, pour 
La mise en oeuvre du type d'assemblage auquel se rattache 
I'invention, les extr£mit£s des traverses sont abut£es 
contre les faces places en vis-a-vis de deux montants 
35 espac^s, mais on peut tout aussi bien abuter Les extremit£s 
des montants contre Les faces disposes en regard de deux 
traverses superposes. 

Selon L'exemple i I lust aux figures 1 £ 12, Le montant 
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1 et La traverse 2 sont constitu&s par deux prof i Us ayant 
des sections identiques, mais on comprendra, 3 La lumiere de 
L f expos£ qui suit, que Les prof i L^s pourraient avoir des 
sections diff£rentes. De meme, Les profiles 1 et 2 
5 repr£sent£s aux figures pr6cit£es sont des profiles 

tubulaires, mais comme Le montre La figure 19, ces profiLes 
pourraient aussi etre const itu^s par des profiLes ouverts 
(non tubuLaires) en forme de C, sans gener La capacity du 
dispositif d'assemblage a pouvoir etre comprint et bloque 

10 entre Les aiLes rentrantes des montants. 

SeLon L'invention, Les prof i L^s 1 contre L'une des 
faces desqueLs doit etre abut6e L'une des extr£mites des 
profiLes 2, pr£sentent, sur Ladite face, des aiLes 
Longi t udi na Les rentrantes et espacees 3, c'est-a-dire des 

15 aiLes dont Les parties frontaLes sont orientees en direction 
L 1 une de I'autre. 

De maniere avantageuse, La face interne 3a des aiLes 3 
est inclin£e suivant une pente descendante en direction de 
L'angLe que forme La partie f rontaLe desdites aiLes avec 

20 Leur portion 3c de rat t achement au corps proprement dit du 
profile 1, comme Le montre pLus specia tement La figure 8. 

De La sorte, Les aiLes 3 forment des sortes de crochets 
de retenue. 

D'autre part, Les prof i Us 2 dont Les extr^mites 
25 doivent etre abutdes contre La face des prof i L^s 1 munie des 
aiLes rentrantes 3, comportent un Logement 4 fermd (mode 
d f ex6cution des figures 1 a 12) ou ouvert (figure 19), dans 
LequeL peut etre engag^e, avec une aptitude de couLissement 
Longitudinal d'amplitude Limit6e, une pi§ce de Liaison 5 
30 manoeuvrable au moyen d'une came de serrage 6. 

SeLon I 'invention/ La piece de Liaison a avantageuse- 
ment une forme g£n£rale rappelant ceLle de La Lettre grecque 
" 71 " et comporte deux branches fLexibLes sym^triques 7 dont 
L'extr6mit£ Libre se termine par un bee 8 dirig£ vers 
35 L'ext£rieur. Ces branches sont dot£es d'une capacity de 
flexion £lastique. En outre, elles sont incurves, de 
pr£f£rence vers I'intdrieur, ce qui Leur conf£re une 
possibility d ' a I Longement 6lastique Limits. 
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HV^aisseur E de La pi&ce de Liaison est nettement 
inf^rieure & L'intervalle D qui s£pare Le bord Libre 3b des 
aiLes 3 des prof i Us 1 , comme Le montre plus pr£cis£rnent La 
figure 20. 

5 Le rapport de dimensions entre l'6paisseur E et 

I 1 interval Le D peut etre a vant ageusement de L'ordre de 
1/2,75. 

L*extr6mit6 des bees 8 presente une surface biseaut£e 
8b s'6tendant du bord Libre 8c desdits bees, en direction de 

10 La face interne 8d de ces derniers. 

De pr6f£rence, l^xtrdmit^ des bees 8 presente deux 
faces obliques 8a, 8b convergeant en direction du bord Libre 
de Ladite extrdmite et se raccordant S une surface plane 8c. 
La face interne 8d des bees 8 est avant ageusement 

15 inc.lin£e suivant une pente descendante en direction de 

L'angle que forment Lesdits bees avec Les branches 7, comme 
Le montre plus sp6c i a lemen t La figure 4, de maniere h 
constituer une sorte de crochet coop^rant avec La face 
oblique 3a des ailes 3 des montants, les faces 8d et 3a 

20 ayant des orientations 1 sensiblement parall&les. Il s'agit 

toutefois d f un simple exemple de conformation c omp I £me n t a i r e 
des surfaces 3a et 8d des ailes rentrantes 3 et des bees 8, 
respect i vement, ces surfaces pouvant en effet presenter, 
selon L'invention, toute autre conformation permettant 

25 d'obtenir un effet comp Lament a i re d 1 a c c r o c h a g e . 

D'autre part, les branches 7 s'^tendent £ parti r d'une 
plaque de fond 9 laquelle peut etre a vant ageusement 
conform^e et dimensionnde pour pouvoir coulisser, sans jeu 
notable, dans les logements ou coulisses 4 des profiles 2, 

30 ladite plaque de fond servant d'organe de guidage lors du 

ddplacement de La piece de Liaison 5 dans lesdits logements. 

On observe que les extremity libres des branches 7 
comportent, k proximity des bees 8, une portion droite 7b 
orients longitudinalement, c f est-&-dire parallfelement ci 

35 L'axe de symetrie de la pifcee 5. Lorsque la piece de liaison 
5 est inoperante, La distance L qui separe Les surfaces 
externes 7a de ces portions droites 7b, est tr6s L6gerement 
superieure (par exemple : de L'ordre de 1 mm) & La distance 
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D qui separe Les bords Libres 3b des ailes rentrantes 3 
(figure 17). Altemati vement ou con j oi nt ement , La distance 
L 1 qui separe Les bords Libres 8c des bees 8 est tres 
legerement superieure (par exempLe : de L'ordre de 1 mm) a 
5 La distance D' qui separe Les surfaces internes 3d des 

portions 3c de r a 1 1 a c h ement des ai Les 3 au corps proprement 
dit du profile 1 (figure 18). 

La distance qui separe Le bord Libre des bees 8 est 
nettement superieure a La distance 0" qui separe Les parois 
10 2c, 2d du logement ou coulisse 4, entre Lesquelles peut etre 
engagee La piece de Liaison 5, de sorte que cette derniere 
ne peut etre enfoncee completement et disparaitre a 
L'interieur des profiles, Les bees 8 de Ladite piece de 
Liaison emergeant toujours de I'extremite desdits profiles. 
15 D'autre part. La distance L qui separe les surfaces 

externes 7a des portions droites 7b, lorsque La piece de 
Liaison 5 est inutilis6e, est legerement superieure (par 
exempLe : + 1 mm) a La distance D " separant Les surfaces 
internes opposees des parois laterales 2c, 2d d£limitant le 
20 logement 4 (figure 2). De La sorte, Lorsque La piece de 

Liaison 5 est enfoncee dans ledit logement 4, les surfaces 
externes 7a sont pressees contre les surfaces internes des 
parois 2c, 2d, par L'effet d'elasticite des branches 7 de 
ladite piece de Liaison, laquelle peut ainsi rester dans la 
25 position ou eLle est plac£e, Lors des manoeuvres de montage 
de L'ossature. 

Selon une importante disposition ca ra ct e r i st i que de 
L'invention, les extremites libres d'accrochage des branches 
flexibles 7 de La piece de Liaison 5 delimitent, par Leurs 
30 surfaces exterieures, une largeur L ou L' et une epaisseur E 
s'inscrivant dans un rectangle R ou R' et Les diagonales d 
ou d 1 de ce rectangle R ou R 1 ont une dimension Legerement 
superieure a L'ecartement D ou D 1 prevu entre les surfaces 
3b ou 3d placees en vis-a-vis des deux ailes rentrantes. 3 du 
35 profile 1. Le rapport dimensionnel entre les diagonales d ou 
d' de ce rectangle R ou R 1 et de cet ecartement D ou D 1 est 
tel qu • i I autorise s u c c e s s i veme nt Le rapprochement desdites 
branches flexibles 7 sous L 'action desdites ailes rentrantes 
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et ensuite leur ecartement sous L'effet de Leur eiasticite, 
Lorsque Ladite piece de Liaison 5, apres avoir ete engagde 
entre Lesdites ailes rentrantes dans une position paraLLeie 
ou legerement oblique par rapport a celles-ci, est ensuite 
5 amende dans une position p e r pend i cu L a i r e au premier profile 
1 par rotation du deuxi&me profits 2 muni de La piece de 
Liaison, sur 90 degres ou approximat i vement • 

A titre indicatif seulement. La difference : 

- entre Les diagonales d du rectangle R deiimite par Les 
10 surfaces externes 7a des portions droites extremes 7b des 

branches 7 de La piece de Liaison et l f £cartement D des 
bords 3b des branches 3 du profile 1, ou 

- entre Les diagonales d 1 du rectangle R ' deiimite par Les 
surfaces externes 8c des bees 8 desdites branches et 

15 r^cartement D 1 des surfaces 3d desdites branches 3, 

peut etre de I'ordre de 1 k 3 mm. 

Les surfaces des branches 7 de La piece de Liaison qui 

entrent en contact avec Les surfaces des ailes rentrantes 3, 

Lors du mouvement de rotation de Ladite piece, ont, de 
20 preference, une conformation arrondie, facilitant ce 

mouvement . 

Selon Les figures 13, 14 et 17, ces surfaces arrondies, 
en ce qui concerne les branches 7, sont constitutes par Les 
bords externes 7c de celles-ci, destines a coop£rer avec Les 
25 bords 3b des ailes rentrantes 3. E lies pourraient aussi etre 
constitutes par les angles 8e des bees 8 dans les modes 
d'extcution suivant LesqueLles ces bees seraient appelts h- 
cooptrer avec Les faces 3d des ailes rentrantes 3 (figure 
18) . 

30 La pitce de liaison 5 ainsi rtalisee peut etre obtenue 

de manitre economique par tronponnage d'un profile 
metallique de grande Longueur tel qu f un profile d'aLuminium 
ex t rude . 

L'une des parois au moins des profiles 2 qui d6Limitent 
35 Le Logement ou coulisse 4, est pourvue d'un orifice 

circulaire 10. Toutefois, lorsque ceLaest possible, des 
orifices alignes 10 ou 10' sont, de preference, manages dans 
deux parois paralieies 2a, 2b (mode d'execution des figures 



WO 95/27834 



-12- 



PCT/FR95/00436 



1 d 12) ou 2c, 2d (mode d'extcution des figures 23 et 24) 

dtlimitant Le Logement 4 des profiles 2, 

La came de serrage 6 peut etre constitute par une 

goupille prtsentant une section ovalisee et conform£e pour 
5 pouvoir etre entrainee en rotation au moyen d'un outiL 

approprie, Cette came de serrage comporte, par exemple, un 

orifice ou passage central 6a de section hexagonale, 

permettant son entrafnement en rotation au moyen d'une cl£ 

male a six pans • 
10 D'autre part. La came de serrage 6 prSsente 

Lat£ra lement, deux surfaces planes opposees se raccordant d 

deux surfaces arquees et, dans I 1 u n e de ces derniferes est 

manage un m£plat longitudinal 6b de Largeur r£duite. 

Les surfaces arqutes de la came de serrage ont un rayon 
15 de courbure qui est app r ox i ma t i vement egal au rayon des 

orifices 10, ladite came devant etre introduite sans 

f rottement notable dans lesdits orifices. 

La came de serrage 6 peut dgalement etre obtenue, de 

manifere £conomique, par \trongonnage d'une tige mttallique de 
20 grande longueur, par exemple ex£cut£e en aluminium ou en 

acier. 

Les figures 20 & 22 expliquent L 1 engagement de L 'une 
des extr6mit£s d'une traverse (dont on a seulement 
repr6sent6 La pi&ce de Liaison 5 tquipant ladite extr£mite, 
25 pour une simplification du dessin) dans les gorges 

paraLL&les dtlimittes par Les ailes 3 d ' un montant 1 
constitut par un profile simplifi£. Si I'on considere qu'une 
traverse est gen£ralement fixee sur deux montants espac£s, 
on conpoit que la fixation des deux extr£mit6s de La 
30 traverse s'opfere s i mu L t a ndmen t et de La meme fagon, sur 
lesdits montants. 

La traverse est d'abord disposee de fagon que sa 
largeur soit orientte pa r a L L e L emen t ou de mam'tre L£g£rement 
oblique par rapport aux montants 1 Cfigure 20), ce qui 
35 permet d'introduire facilement L'extrtmitS 6mergeante 7-8 de 
La pi£ce de liaison 5 entre les ailes 3 desdits montants. 

La traverse munie de ses pieces de liaison est ensuite 
bascuUe sur 90 degrds autour de son axe Longitudinal. 
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Dans tin premier temps (figure 21), Les surfaces 
externes 7a des portions droites 7b des branches 7 et/ou Le 
bord Libre 8c des bees 8 viennent en contact, par 
L • interm^di ai re de L'un de Leurs bords 7c ou 8e orients 
5 seLon Le sens de rotation, contre Le bord Libre 3b des ai Les 
3 et/ou contre La face interne 3d des portions, de 
rattachement 3c constituant Le fond des gorges d£Limit6es 
par Lesdites ai Les. 

Dans un deuxifcme temps (non iLLustr6) Les branches 7 
10 des pieces de Liaison 5 sont fLSchies en direction L'une de 
L'autre, par suite du contact susmentionn£ et du mouvement 
de rotation. 

Enfin, dans un troisi&me temps (figure 22), Les 
branches 7 des pieces de" Liaison s '4cartent par effet 

15 d 9 € Last i ci t£, de sorte que Les surfaces droites 7a desdites 
branches et/ou Les bords Libres droits 8c des bees 8 
viennent en appui contre Le bord Libre des ai Les 3 et/ou 
contre Le fond 3d des gorges d£Limit6es par ces dernidres, 
en fin du mouvement de rotation, Lesdites surfaces de 

20 contact 7a et bords Libres 8c 6tant aLors disposes 
pa r a L Ik L ement aux montants 1. 

Dans cette position (figure 7), chaque extr6mit6 de La 
traverse 2 se trouve abut£e contre une face d'un montant 1 
et, comme indiqu6 ci-dessus, Les bees 8 de La pidce de 

25 Liaison 5 6quipant cette extr£mit6, sont engages dans Les 
gorges d£Limitees par Les ai Les rentrantes 3 dudit montant 
(figures 7 et 9). La pLaque de fond 9 de La pifcee de Liaison 
5 se trouve part i e L Lement interposde entre Les orifices 10, 
tout en permettant Le passage de La came de serrage 6 dans 

30 sa position inactive. 

On souLigne que Le pos i t i onnemen t orthogonaL des mon- 
tants 1 et des traverses 2 est toujours possibLe et faciLe, 
y compris Lorsque Les pieces de Liaison 5 sont enfonc£es 
fond" dans Leur Logement 4, en raison du prof i L parti cuLier 

35 des bees 8 de Ladite pifece de Liaison qui, dans La situation 
s usment i onnee , provoquera un L§ger mouvement de retrait de 
cette derni&re permettant ensuite Leur gLissement derrifcre 
Les ai Les 3, Lors de La rotation pr£c6demment d^crite. 
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D'autre part, Lorsque La traverse 2 munie de ses pieces 
de Liaison 5 a £t£ engag£e, par L 1 i nterm£dia i re de 
celLes-ci, entre Les aiLes rentrantes 3 des deux montants 1 
& relier, puis bascule sur 90 degr^s, eLLe peut etre Lach6e 
5 car eLLe reste en position, avant son blo.cage, sous L'effet 
de L'6lasticit6 des branches 7 qui tendent £ s'£Loigner 
L.'une de L'autre et se trouvent pressees contre Lesdites 
aiLes. Cette disposition c a r a c 1 6 r i s t i que faci Lite grandement 
La mise en place et Le pos i t i onnement precis des traverses. 
10 Apr&s ce pos i t i onnement , La rotation de La came de 

serrage sur 90 degres (figures 10 et 12) entraine une action 
de poussde de ceLLe-ci sur La plaque de fond 9 de La pi&ce 
de Liaison 5 LaqueLle se trouve ainsi repouss£e en direction 
de La portion centrale de La traverse. Ce mouvement entraine 
15 un serrage £nergique de La surface interne 8d des bees 8 
contre La surface interne 3a des aiLes 3 des montants 1, 
tandis que L f extr£mit6 de La traverse vient presser 
fortement sur La surface extSrieure des aiLes 3 des 
montants. En fin de rotation. La came de serrage 6 se trouve 
20 en contact contre La plaque de fond 9, par I ' intermedial re 
de son m£plat 6b, ce qui permet d'obtenir un pos i t i onnem en t 
stable de Ladite came en s'opposant £ sa rotation 
intempestive sous L'effet des vibrations auxquelles peut 
etre soumis ult^rieurement I 'assemblage. 
25 On obtient, de La sorte, un accrochage solide des 

traverses 2 sur les montants 1. 

On comprend que Le d£montage des structures faisant 
application du dispositif d'assemblage qui vient d'etre 
d£crit, s'opfcre tout aussi aisement et simpLement par une 
30 rotation des cames de serrage 6 sur un quart de tour pour 
Les placer dans leur position inactive, et par Le 
basculement des traverses 2 sur 90 degres permettant de les 
d£gager des montants 1. 

On a represents, aux figures 23 et 24, un autre mode 
35 d'execution du dispositif d'assemblage selon l. 1 invention. 

Sur ces figures, les pieces et Leurs parties qui rempLissent 
une fonction identique k celles du mode d'ex£cution 
pr6c£demment d£crit, sont designees par Les memes references 
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numdri ques . 

Ce mode d'ex^cution difffcre du precedant, 
pri nci pa Lement par Le fait -que Les surfaces d'appui sur 
lesquelles s'exerce I'action de La came de serrage 6, sont 
5 menag6es dans les branches 7 de La piece de Liaison 5. 

Suivant cette variante de realisation, Les branches 7 
comportent, de preference £ proximity de la plaque de fond 
9, des orifices alignes 11 dont Le bord post6rieur forme une 
surface d'appui pour la came de serrage 6, 

10 Dans ce cas, Les orifices aLign^s 10' permettant Le 

passage de la came 6 sont m6nag6s dans Les parois frontale 
2c et arriere 2d des profiles 2 destines a etre abutes, par 
L 1 intermedial re de Leurs extremites, contre L'une des faces 
des profiles 1 disposes perpendi cu Lai rement . 

15 Lorsque La piece de Liaison 5 est engagee dans 

L'extr£m1t£ du profile 2, une portion de la bordure 
posterieure des orifices 11 se trouve pa r t i e L L ement 
interposde entre Les orifices 10', tout en permettant le 
passage de la came de serrage 6, dans sa position inactive. 

20 La rotation de la came cle serrage sur un quart de tour 
entrafne une action de pouss£e de celle-ci sur Le bord 
poster ieur des orifices 11, de sorte que La piece de Liaison 
5 se trouve repouss6e en direction de La portion centraLe de 
La traverse. Ce depLacement entraine un serrage energique de 

25 La surface interne 8d des bees 8 contre La surface interne 
3a des ai Les 3 des montants 1, comme indique p r e cedemment . 

Cette disposition permet d'avoir un acc£s frontal (cote 
couvre- joint) au dispositif d f assemblage des elements de 
L'ossature et non pas un acces i* partir du vide menage entre 

30 les panneaux de remplissage de Ladite ossature, comme e'est 
Le cas avec Le mode d'execution decrit en premier Lieu. Cet 
acces frontal peut etre interessant, car il permet de 
proc6der & des ajustements ou reglages qui peuvent s'averer 
necessaires, en enlevant seuLement Les couvres-joints, mais 

35 sans demonter le panneau ou la vitre de remplissage, ni les 
parcloses. 

Afin d'ameiiorer L f effet de blocage ou de serrage des 
extremites des traverses sur les montants, Le dispositif 
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d 1 a ssemb Lage seLon L'invention peut 6gaLement incLure une 
pLaquette de coincement 12 ex6cut§e en acier dur et destin6e 
a etre intercaLee entre les surfaces externes des aiLes 
rentrantes 3 des profiles 1 et Les surfaces d'extremite du 
5 profile 2. Cette pLaquette de coincement (figures 15 et 16) 
pr£sente une forme rect angu La i r e et eLLe est pourvue d'une 
ouverture centrale 12a permettant de La disposer autour de 
La portion extreme 7b des branches 7 de La pi6ce de Liaison 
5. En outre, eLLe est munie, a proximity de ses extr£mit£s, 
10 de griffes 12b, par exempLe obtenues par d£coupage et 

pLiage, ces griffes etant orient£es en direction des aiLes 
rentrantes 3 des profiL6s 1 pour La mise en oeuvre du 
dispositif d'assembLage. 
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REVEND ICATIONS 



1. - Dispositif d'assemblage d'un premier profile (1) 
comportant, au moins sur l'une de ses faces, deux ailes 
Longi t udi na Les rentrantes et espac^es (3) , et d'un deuxifcme 
profile (2) destine h etre abute, par L'une de ses 
5 extrSmites, contre Ladite face dudit premier profile (1), au 
moyen d'une piece de liaison (5) comportant deux branches 
fLexibLes (7) et se trouvant engagSe, avec une aptitude de 
mouvement Longitudinal, dans ladite extremity du deuxi&me 
profile (2) dont au moins l'une des parois (2a, 2b ; 2c, 2d> 

10 deiimitant le logement (4) pour Ladite piece de Liaison (5), 
est pourvue d'un orifice (10, 10') pour Le passage d'une 
came de serrage (6) permettant de d^pLacer cette derniSre, 
Les extr6mit6s d'accrochage (7b-8) des branches fLexibles 
(7> de Ladite piece de Liaison (5) deiimitant, par Leurs 

15 surfaces exterieures (7a, 8c), une Largeur (L, L') et une 
epaisseur (E) s'inscrivant dans un rectangle (R, R\), 
caractSrise en ce que Les branches fLexibles (7) de cette 
piece de Liaison (5) sont d o t e e s d'une capacity de 
deformation eiastique et se terminent, chacune, par un bee 

20 (8) orient^ vers L'extSrieur, et en ce que Les diagonales 

(d, d') dudit rectangle (R, R') ont une dimension L6gferement 
supSrieure a I'ecartement (D, D') des surfaces (3b, 3d) 
placees en vis a vis, des deux ailes rentrantes (3) du 
premier profiLe (1), le rapport dimensionnel entre ces 

25 diagonales (d, d') et cet Scartement (D, D') etant tel qu'il 
autorise successi vement Le rapprochement desdites branches 
fLexibles (7) sous I'action des ailes Long i t ud i na L es 
rentrantes et ensuite Leur ecartement sous I'effet de Leur 
£Lasticit£, Lorsque Ladite piece de Liaison (5), aprSs avoir 

30 ete engagSe entre Lesdites ailes dans une position paralieie 
ou LSgSrement oblique par rapport h celles-ci, est ensuite 
amenee dans une position pe rpend i c u L a i re audit premier 
profile (1), par rotation du deuxifcme profile (2) muni de 
Ladite pi^ce de liaison. 
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2. - Dispositif selon La revendication 1, caract6ris6 en ce 
que la piece de Liaison <5) presente une forme rappeLant 
ceLLe de La Lettre grecque " 71 et en ce que ses branches 

symetriques (7) ont une forme incurvee, de preference en 
5 direction de L'interieur. 

3..- Dispositif suivant La revendication 2, caracterise en 
ce que La piece de Liaison (5) comprend une plaque de fond 
(9) dont La conformation et Les dimensions sont sensiblement 
identiques a ceLles de La section du Logement ou coulisse 
10 (4) de L'extremite du profile (2) dans laquelle elle est 

destinee a etre engagee, de maniere a pouvoir coulisser sans 
jeu notable dans Ledit logement. 

4. -Dispositif selon I'une quelconque des re vend i cat i on s 1 
S 3, caracterise en ce que L'extremite des bees 8 presente 

15 une surface biseautee (8b) s'etendant du bord Libre (8c) 
desdits bees, en direction de la face interne (8d> de ces 
derniers. 

5. - Dispositif selon L'une quelconque des r e vendi cat i ons 1 
£ 4, caracterise en ce que la face interne (3a) des ai les 

20 <3) des premiers profiles (1) et La face interne (8d) des 
bees (8) de La piece de liaison (5) presentent des 
conformations comp L ement a i r e s (3a, 8d) formant crochets de 
r et enue . 

6. - Dispositif suivant I 1 une quelconque des re vendi cat i ons 
25 1 £ 5, caracterise en ce que les branches (7) de la piece de 

Liaison (5) presentent, & proximite de Leur bee (8), une 
portion droite (7b). 

7. - Dispositif selon la revendication 6, caracterise en ce 
que la distance (L) qui separe Les surfaces externes (7a) 

30 des portions droites (7b) des branches (7) de La piece de 
Liaison (5), Lorsque eel le-ci n'est pas utilisee, est 
super ieure a La distance (D) qui separe Les bords Libres 
(3b) des a-i Les rentrantes (3) des premiers profiles (1). 
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8. - Dispositif suivant L'une quelconque des re vendi ca t i ons 

1 & 7, caract6ris6 en ce que La distance (L') qui sdpare Les 
surfaces externes (8c) des bees (8) de la pi£ce de Liaison 
(5), Lorsque celle-ci n'est pas utilisee, est superieure £ 
5 La distance CD 1 ) qui s6pare Les surfaces, dispos£es en 
vis-^-vis (3d), des ai Les rentrantes (3) des premiers 
prof i LSs (1 ) . 

9. - Dispositif selon L'une quelconque des r evendi cat i ons 6 
k 8, caract£ris£ en ce que La distance (L) qui separe Les 

10 surfaces externes (7a) des portions droites (7b) des 

branches (7) de La pi&ce de Liaison (5) Lorsque celle-ci 
n'est pas utilisee, est L6g£rement superieure a La distance 
(D") s^parant Les faces internes, dispos£es en regard, des 
parois Lat^raLes (2c, 2d) d£limitant Le logement (4) de 

15 ladite piece de Liaison (5) m£nag& dans Les deuxidmes 
profiles (2). 

10. - Dispositif suivant, L'une quelconque des r e vend i c a t i on s 
1 d 9, caract£ris6 en ce que Les surfaces (7c, 8e) des 
branches (7) de la pi6ce de Liaison (5) qui entrent en 

20 contact avec Les surfaces (3b, 3d) des ai Les rentrantes (3) 
des premiers profiles (1), lors du mouvement de rotation de 
Ladite pi&ce, ont une conformation arrondie. 

11. - Dispositif selon L'une quelconque des r e ve nd i ca t i on s 1 
& 10, caract6ris£ en ce qu'il comporte une pLaquette de 

25 coincement (12) comportant une ouverture centrale (12a) 

permettant son pos i t i onnemen t autour de La portion extreme 
(7b) des branches (7) de La piece de Liaison (5) et des 
griffes (12b) prdvues a proximity de ses extrSmites, aux 
emplacements destines & se trouver au contact de La surface 

30 extdrieure des ai Les rentrantes (3) des premiers profiles 
(1) . 



12. - Proc6d6 d'assemblage orthogonal de premiers profiles 
(1) comportant, au moins sur l'une de leurs faces, deux 
ai Les Longi tudina Les rentrantes et espac£es (3) et de 
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seconds profiles C2) abut6s, par Leurs extr£mit6s, contre 
Ladite face des premiers, au moyen de pieces de Liaison (5) 
engagees, avec une aptitude de coulissement Longitudinal, 
dans Lesdites extr6mit£s, caracteris£ en ce que L f on engage 
5 dans chaque extr£mit£ des seconds profiLSs (2) destin^e & 
etre abut£e contre Les faces des premiers profiles (1>, 
une pi6ce de Liaison (5) comportant, deux branches flexibLes 
et 6Lastiques (7) se terminant, chacune, par un bee (8) 
orients vers l f ext£rieur, et en ce que Les extr£mit£s 

10 6mergeantes (8) des pieces de Liaison (5) sont d'abord 
engages entre Les ai Les rentrantes C3> des premiers 
profiles (1) disposes perpendicuLai rement, dans une position 
paraLlele ou ISgerement oblique par rapport auxdites ai Les, 
puis on bascule lesdits deuxiemes profiles (2) autour de 

15 leur axe Longitudinal, de sorte qu'ils viennent s'accrocher 
automat i quement sur Lesdits premiers profiles (1> sous 
I'effet de Leur flexibility permettant d f abord leur 
rapprochement, et de Leur elasticity autorisant ensuite leur 
£cartement automatique en direction desdites ai Les 

20 rentrantes. 

13. - Structures portantes telles que cadres ou ossatures de 
cloisons dSmontables, caractdris^es en ce qu'elles sont 
r^aLis^es & L 'aide de profiles assembles au moyen du 
dispositif d'assemblage seLon L'une queLconque des 
25 revendi ca t i ons 1 a 11, ou par la mise en oeuvre du proc^d^ 
suivant la re vend i cat i on 12. 
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